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1.WSTEP

W swietle obowigzujgcych przepiséw jednym z obowigzkéw wszystkich pracodawcéw jest
dokonywanie oceny ryzyka zawodowego zwigzanego z wykonywana pracg oraz stosowanie
niezbednych srodkéw profilaktycznych zmniejszajgcych to ryzyko. Informacje o powyzszym
oraz o zasadach ochrony przed zagrozeniami, pracodawcy przekazujg wszystkim
pracownikom.

Przedmiotem niniejszego opracowania jest analiza i ocena ryzyka zawodowego na
pracownika w stolarni. Na tym stanowisku rozpatrywane bedg wszystkie czynnosci i zadania
wykonywane przez pracownikow.

Ocena ryzyka zostanie przeprowadzona metodg probabilistyczng A. Uzyskane wyniki,
wskazg, ktdre z zadan i czynnosci stwarzajg najwieksze ryzyko dla zdrowia i zycia
pracownika, co pozwoli na podjecie racjonalnych decyzji odnosnie usuniecia zagrozen.
W przypadku braku takiej mozliwosci, zostang wskazane najlepsze sposoby zmniejszenia
wystepujgcego ryzyka.

2.0PIS STANOWISKA PRACY

2.1.Wykaz zadan

Do zadan osoby wykonujacej czynnosci stolarza i wynikajgcych z nich czynnosci nalezy:
2.1.1. Wiaczanie i wytgczanie maszyn.

2.1.2. Obrdbka drewna na maszynach.

2.1.3. Ostrzenie narzedzi.

2.1.4. Zbijanie elementoéw gwozdziami.

2.1.5. Sprzatanie i zamiatanie stolarni.

2.1.6. Przenoszenie tarcicy oraz wykonanych elementéw.

Do kazdego z wyzej opisanych zadan i wynikajacych z nich czynnosci, przypisano zdarzenia
niepozadane, ustalono potencjalne przyczyny oraz rodzaje zagrozen.

2.1.1. Wiaczanie i wytgczanie maszyn.

Al — Upadek na tym samym poziomie.

A5 — Porazenie pradem.

2.1.2. Obrébka drewna na maszynach.

Al - Upadek na tym samym poziomie.

A2 — Pochwycenie przez elementy bedgce w ruchu.

A3 — Skaleczenia.

A4 — Uderzenie przedmiotami.

2.1.3. Ostrzenie narzedzi.

Al — Upadek na tym samym poziomie.

A2 — Pochwycenie przez elementy bedgce w ruchu.

A3 — Skaleczenia.

2.1.4. Zbijanie elementéw gwozdziami.

Al — Upadek na tym samym poziomie.

A3 — Skaleczenia.

A4 — Uderzenie przedmiotami.

2.1.5. Sprzgtanie i zamiatanie stolarni.

Al — Upadek na tym samym poziomie.

A3 — Skaleczenia.

A4 — Uderzenie przedmiotami.




2.1.6. Przenoszenie tarcicy oraz wykonanych elementéw.

Al - Upadek na tym samym poziomie.

A3 — Skaleczenia.

A4 — Uderzenie przedmiotami.

2.2. Wyposazania stanowiska pracy.
Stolarnia stanowi jedno pomieszczenie o powierzchni 40,5 m? (4,85 x 8,35). Maszyny sg po
kapitalnym remoncie oraz dostosowane do minimalnych wymagan w zakresie BHP. Ponadto
zostaty wyposazone w odcigg miejscowy trocin.

Stolarnia jest wyposazona w nowg instalacje elektryczng z wytgcznikiem rdéznicowo
— pragdowym.

Czynnosci stolarza mogg wykonywa¢ dorywczo przeszkoleni pracownicy Zaktadu jak i osoby
zatrudnione na umowy cywilno — prawne. Stolarnia wyposazona jest w nastepujgce
maszyny:




Lp. Nazwa maszyny Typ Rok Producent
produkcji

1. Frezarka dolnowrzecionowa FINE 1967 G‘;erC:WdSkie
‘ b aktady

Przemystu
Maszynowego i
Lesnictwa

DYMA 8 1985 Reszelski Zakfad

Przemystu
Maszynowego i
Lesnictwa

DPSA 1967 Reszelski Zaktad

Przemystu
Maszynowego i
Lesnictwa

4. Ostrzatka ELENA BRAK Zaktad

Szkoleniowo
SZ — Produkcyjny w
750/250 Katowicach

Ponadto stanowisko jest wyposazone w narzedzia reczne: miotki, obcegi, wkretaki, klucze
Sciski stolarskie, pilniki.

Do pracy pracownik zaktada odziez roboczg S$ciSle przylegajgca do ciata, obuwie
S3 (ze stalowym podnoskiem) oraz podeszwg antyposlizgowq. Posiada okulary ochronne
i maske przeciwpytowg FP2 oraz ochronniki stuchu - nauszniki.

Zatrudnionych w stolarni obowigzuje bezwzgledna znajomos$¢ instrukcji obstugi maszyn
w ktére jest wyposazona stolarnia jak i instrukcji BHP.




3. SZACOWANIE | ANALIZA RYZYKA ZAWODOWEGO PRZY UZYCIU METODY A

3.1. Opis metody

Powyzsza metoda oparta jest na mierze A (c,1) tj. prawdopodobienstwie wystgpienia
ubytkéw zdrowia pracownika nie mniejszej niz ¢ w przyjetej jednostce czasu funkcjonowania
rozwazanego stanowiska pracy — jednego roku. Wyznaczanie miary ryzyka zawodowego
zostato oparte na zaleznosci:

Nc,1)=Q(1) - Z(c) (1)
gdzie:
Q(1) - prawdopobiefAstwo zajscia zdarzenia niepozadanego  (oznaczonego jako A
w ciggu 1 roku.
Z (c) — prawdopodobieristwo, ze zdarzenie niepozgdane (oznaczone jako AX) spowoduje
straty nie mniejsze niz c.
Mozliwe i najwazniejsze zdarzenia niepozadane (A*) dla wybranych zadai i czynnosci
wybrano przy identyfikacji zagrozen (punkt 3.2.).
Wielkosci ¢ okreslono jako wartosci, ktédre moze przyjmowaé zmienna losowa, bedaca
rozmiarem indywidualnych zmian ludzkich, zgodnie z przyjetym modelem strat ludzkich w
pieciu kategoriach:
C1 - do kategorii straty ,zerowe” zalicza sie straty niepowstate, mimo pojawienia sie
zdarzenia niepozgdanego na stanowisku pracy, wywotujgcego stan zagrozenia. Do strat moze
nie dojs¢ albo z przyczyn losowych albo wskutek przeciwdziatania powstatemu zagrozeniu
(np. przy uzyciu oston lub ochron indywidualnych).
C2 — do kategorii ,,mate” zalicza sie te urazy lub choroby, ktére powodujg jedynie
krétkotrwate i niewielkie dolegliwosci, takie jak: niewielkie zranienia, sttuczenia i oparzenia;
podraznienia oczu, béle gtowy; niewielkie zatrucia.
C3 - do kategorii ,Srednie” zalicza sie te urazy lub choroby, ktére powodujg mate, ale
dtugotrwate lub nawracajgce okresowo dolegliwosci, jednakze przemijajace, takie jak:
zranienia; nieskomplikowane zfamania; zespoty przecigzeniowe uktadu miesniowo
— szkieletowego; oparzenia |l stopnia na nieduzej powierzchni ciata itp.
C4 - do kategorii ,,duze” zalicza sie te urazy i choroby, ktére powodujg duze na ogét trwate
ubytki zdrowia, takie jak: skomplikowane ztamania z nastepowa dysfunkcjg: amputacje;
oparzenia Il i lll stopnia duzej powierzchni ciafta; toksyczne uszkodzenia narzadow
wewnetrznych i ukfadu nerwowego wyniku narazenia na czynniki chemiczne; zespét
wibracyjny; trwaty ubytek stuchu; za¢ma; astma itp.
C5 — do kategorii ,,$Smiertelne” zalicza sie te urazy i choroby, ktére powodujg smier¢ lub z
duzym prawdopodobienstwem mogg doprowadzi¢ do $Smierci (np. w przypadku choroby
nowotworowej).
Wielko$¢ Q (1) — prawdopodobienstwo zajscia zdarzenia niepozgdanego w ciggu roku
wyznaczono przy uzyciu ankiety eksperckiej. W tym celu powotano 2 ekspertow,
z ktérych kazdy okreslat czestosé, z jakg wystepuje dane zdarzenie niepozadane. Po zebraniu
powyzszych informacji wszystkie wyniki zostaty usrednione poprzez wyliczenie Sredniej
arytmetyczne;.
Tabela 1

Zdarzenie niepozadane Odpowiedzi ekspertow — czestos¢ wystgpienia zdarzenia
Ak

Ekspert Nr 1 Ekspert Nr 2




1razna 15 lat 1razna 10 lat 1raznal5 lat 1razna 10 lat

Po przeliczeniu na wybrang jednostke czasu 1 roku obliczmy nastepujace wyniki

(tabela 2)
Tabela 2
Zdarzenie niepozadane Oszacowanie czestosci wystgpienia zdarzenia na podstawie
AX odpowiedzi ekspertéw po przeliczeniu na jednostke czasu 1 roku
Ekspert Nr 1 Ekspert Nr 2
wl w2

Ostateczny wynik oszacowania prawdopodobienstwa Q (1) wyliczymy za pomoca
$redniej arytmetycznej, wedtug ponizszego wzoru (tabela 3):

Q(1) = (wl+w2):2 (2)
Tabela 3
Zdarzenie niepozadane Oszacowane czestosci wystgpienia zdarzenia Q(1)
AX na podstawie odpowiedzi ekspertow po S = wl+w2 -5 2
przeliczeniu na jednostke czasu 1 roku )
wl w2

Wyliczamy prawdopodobieristwo wystgpienia wszystkich zdarzern niepozadanych (A¥)
i wpisujemy do tabeli Nr 5. W ten sam sposéb dokonano réwniez wyliczenia
prawdopodobienstwa pozostatych zdarzen niepozadanych .
Nastepnie wyliczenia pozwolg na oszacowanie warto$ci miar zagrozen ubytkéw zdrowia
pracownika Z(c) powstatych w wyniku zajscia pojedynczego zdarzenia niepozgdanego. W
tym celu wykorzystano nastepujace relacje:
Z(c2) = p2 + p3 + p4 + p5 (3)

Z(c4) = p4 +p5 (4)
Do wyznaczania tych wartosci wykorzystano ankiete ekspercky. Kazdy, z powotanych
wczesniej, 2 ekspertéw okreslat prawdopodobienstwo (p;), ile sposréd 1000 zajs¢ kazdego ze
zdarzerr niepozadanych (AX) przyniesie skutki w kategoriach strat ludzkich od c1 do c5.
Wykorzystano tu zaleznos¢:

pi=bj:b (5)
bj - srednia liczba zajs¢ okreslonego zdarzenia niepozgdanego sposrod b, ktére w opinii
ekspertéw spowodowaty skutki w kategoriach strat ludzkich od c1 do ¢5.
b - zatozona liczba 1000 zaj$¢ okreslonego zdarzenia niepozgdanego.
Uzyskane w ten sposdb wartosci miar zagrozen umieszczono w tabeli 5. Nastepnie
korzystajac z zaleznosci (1) wyliczono wielko$ci miary ryzyk czgstkowych A (c2,1) i A (ca,1) dla
zdarzen niepozadanych. Nastepnie poprzez sumowanie miar ryzyka czgstkowego uzyskano
miary ryzyka catkowitego czynnosci, zadan i stanowiska co obrazuje tabela Nr 5 i wykresy.
3.2. Szacowanie ryzyka metoda A
Szacowanie ryzyka metodg A przedstawiono w punkcie 3.1 Opis metody, a jego wyniki
ukazano w tabeli 5.




3.3. Identyfikacja zagrozen

Identyfikacja zagrozen pracownika w stolarni, polegata na jego wnikliwej
i kompleksowej analizie, po ktdrej wybrano najbardziej istotne z uwagi na ryzyko zdarzenia.
Analiza zostata poprzedzona z wywiadem z pracownikami o najwiekszym doswiadczeniu
zawodowym oraz kierownikiem fermy. To z kolei dato podstawe do opisu stanowiska, a takze
wyboru zadan do dalszej analizy, wyodrebnienie czynnos$ci oraz wskazanie zdarzen
niepozadanych (tabela 5).

Al - Upadek na tym samym poziomie.

A2 — Pochwycenie przez elementy bedgce w ruchu.

A3 — Skaleczenia.

A4 — Uderzenie przedmiotami.

A5 — Porazenie pradem.

Wystepujg rowniez diugotrwale dziatajgce na pracownika czynniki szkodliwe i ucigzliwe:

A6 — Hatas powyzej 85 dB.

A7 — Pyly.

A8 — Reczne prace transportowe — dzwiganie ciezaréw.

Zadna z iloéciowych metod analiz ryzyka zawodowego zwigzanego z dfugotrwatym
oddziatywaniem czynnikbw nie moze by¢ stosowana. W zwigzku z tym,
w wiekszosci praktycznych przypadkéw narazenia pracownika na diugotrwate dziatanie
czynnika szkodliwego, ocena ryzyka zostanie dokonana wprost .

3.4. Wykresy i analiza rezultatow ( w tym - propozycje poprawy bezpieczenstwa,
wynikajgce z analizy).
Wykres A pokazuje, ze najbardziej ryzykownymi, na stanowisku stolarza, jest dwie grupy
zadan (ryzyko catkowite c2 — prawdopodobienstwo ubytku zdrowia pracownika nie mniejsze
niz mate w ciggu 1 roku):
I. Grupa zadan o wysokim poziomie ryzyka catkowitego:

e 2. Obrébka drewna na maszynach.

e 6. Przenoszenie tarcicy oraz wykonywanych elementow.

e 4. Zbijanie elementéw gwozdziami.
Nalezy podkreslic, Ze przy wykonywaniu zadania 2. Obrobka drewna na maszynach
wystepuje rowniez wysokie prawdopodobieristwo ubytku zdrowia pracownika c4 — nie
mniejsze niz duze.
Il. Grupa zadan o mniejszym poziomie ryzyka:

e 5. Sprzatanie, odkurzanie i zamiatanie stolarni.

e 3. Ostrzenie narzedzi.

e 7. Wiaczanie i wytgczanie maszyn.

Poziom ryzyka wysokiego jest srednio kilkakrotnie wyzszy od ryzyka o mniejszym poziomie .




2. Obrébka drewna na maszynach.

6. Przenoszenie tarcicy oraz
wykonanych elementow.

4. Zbijanie elementow gwozdziami.

5. Sprzatanie, odkurzanie i
zamiatanie stolami.

3. Ostrzenie narzedzi.

1. Wigczanie i wytaczanie maszyn.

Wykres A. Ryzyko catkowite dla zadan na stanowisku stolarza.

0 0,040,080,120,16 0,2 0,24 0,28 0,32 0,36 0,4 0,44 0,48 0,52 0,56 0,6 0,64 0,68 0,720,76 0,8 0,84 0,83
lambda (c,1)

Bcd
Oc2




Wykresy A1, A2, A3 pokazujg, ktére zagrozenia majg najwiekszy udziat w wyliczconym ryzyku
catkowitym dla zadan o ich najwiekszym poziomie ( | — sza grupa zadan). Sg to przede
wszystkim zagrozenia A4 — Uderzenie przedmiotami, A2 — Pochwycenie przez elementy
bedace w ruchu oraz A3 - Skaleczenia. Pozostate zagrozenie: A1 — Upadek na tym samym
poziomie ma mniejszy udziat w wyliczonym ryzyku czgstkowym.

Wykres A1. Ryzyko czastkowe zagrozen dla zadania 2. Obrébka drewna na maszynach na
stanowisku stolarza.

A4 — Uderzenie przedmiotami.

A2 — Pochwycenie przez elementy
bedace w ruchu.

®c4
A3 — Skaleczenia. Oc2
A1 — Upadek na tym samym
poziomie.
0 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4
lambda (c,1)
Wykres A2. Ryzyko czastkowe zagrozen dla zadania 6. Przenoszenie tarcicy oraz
wykonczonych elementow.
A4 — Uderzenie przedmiotami.
A3 — Skaleczenia. Eca
Bc2

A1 — Upadek na tym samym
poziomie.

o

0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3

lambda (c,1)

Wykres A3. Ryzyko czastkowe dla zagrozen dla czynnosci 4. Zbijanie elementow gwozdziami na
stanowisku stolarza..

A4 — Uderzenie przedmiotami.

A1 — Upadek na tym samym
poziomie.

A3 — Skaleczenia.

o

0,05 0,1 0,15 0,2

0,25 0,3

lambda (c,1)




Wykresy A4, A5 i A6 pokazuja, ktére zagrozenia majg najwiekszy udziat w wyliczonym ryzyku

catkowitym dla zadan o ich mniejszym poziomie ( Il grupa zadan). Sg to przede

wszystkim

zagrozenia: A3 — Skaleczenia, A5 — Porazenia prgdem elektrycznym, A2 — Pochwyceniem

przez elementy bedgce w ruchu oraz A1 — Upadkiem na tym samym poziomie.

Wykres A4. Ryzyko czastkowe zagrozen zadania 5. Sprzatanie, odkurzanie i zamiatanie stolarni
na stanowisku stolarza.

A3 — Skaleczenia.

A1 — Upadek na tym samym
poziomie.

A4 — Uderzenie przedmiotami.

o

0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
lambda (c,1)

mc4
Oc2

Wykres A5. Ryzyko czastkowe zagrozen dla zadania 3. Ostrzenie narzedzi na stanowisku
stolarza.

A3 — Skaleczenia.

A2 — Pochwycenie przez elementy
bedace w ruchu.

A1 — Upadek na tym samym
poziomie.

0 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
lambda (c,1)

0,1

Wykres A6. Ryzyko czastkowe zagrozen dla zadania 1. Wiaczanie i wylaczanie maszyn na
stanowisku stolarza.

A5 — Porazenie prgdem.

A1 — Upadek na tym samym
poziomie.

0 0,005 0,01 0,015 0,02 0,025 0,03
lambda (c,1)

0,035

Propozycje poprawy bezpieczenstwa, wynikajace z analizy (wykres B).
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Wykres B. Ryzyko czastkowe dla sumy ryzyka czastkowego wszyskich zagrozen na stanowisku

A4 - Uderzenie przedmiotami.

A3 - Skaleczenia.

A1 - Upadek na tym samym
poziomie.

A2 - Pochwycenie przez elementy
bedace w ruchu.

A5 — Porazenie pradem.

stolarza (przy wykonywaniy wszystkich zadan).

Bcd
Oc2

0 0,040,080,120,160,20,240,280,320,36 0,4 0,440,480,520,560,6 0,640,680,720,760,8 0,840,880,920,96 1 1,041,08
lambda (c,1)




Wykres B pokazuje kategoryzacje ryzyka czastkowego dla wszystkich analizowanych zdarzen
niepozadanych przy wszystkich zadaniach wykonywanych na stanowisku stolarza. (od
najwiekszego do najmniejszego poziomu ryzyka czgstkowego):
Zagrozenie majgce najwiekszy wptyw na poziomie ryzyka i praktyczne sposoby ich
ograniczenia:

1. A4 —Uderzenie przedmiotami - przestrzeganie instrukcji obstugi maszyn.
Zagrozenia majace duzy wptyw poziom ryzyka:

1. A3 - Skaleczenia — stosowanie rekawic ochronnych, okularéw ochronnych.

2. Al -Upadek na tym samym poziomie —tad i porzgdek na stanowisku pracy.

3. A2 -Pochwycenie przez elementy bedgce w ruchu — ostony i zachowanie ostroznosci.
Zagrozenie majgce mniejszy wptyw na poziom ryzyka:

1. A5 — Porazenie pradem elektrycznym — regularna kontrola wytgcznika réznicowo

- prgdowego.

Nalezy podkreslic, ze zagrozenia A2 — Pochwycenia przez elementy bedgce w ruchu oraz A5
— Porazenie prgdem elektrycznym prawdopodobiernstwo ubytku zdrowia pracownika c4
— nie mniejsze niz duze (w tym smiertelne) majg najwyziszqg wartos¢.
Praktyczne sposoby ograniczania wyzej wymienionych zagrozen polegajg rowniez na:
Nieostroznos¢ pracownikow. Wiele wypadkow jest wynikiem nieostroznosci pracownikéw
obstugujgcych obrabiarki, niestosowaniem oston lub niewtasciwym ich ustawieniem
i zamocowaniem. Nalezy zwrdci¢é uwage na instruktaz stanowiskowy na miejscu pracy.
W przypadku stosowania przez pracownika niebezpiecznych metod instruktaz powinien by¢
powtdrzony.

Bezpieczne obstugiwanie obrabiarek do drewna wymaga ciaglej czujnosci i
koncentrowaniu sie na wykonywanej pracy.

UWAGA!

Podczas obstugi obrabiarki do drewna zabrania sie:

e uzywania maszyny do wykonywania prac niezgodnych z jej przeznaczeniem , okreslonym
w dokumentacji eksploatacyjnej,

e uzywania na maszynach niewtasciwych , niesprawnych lub uszkodzonych narzedzi,

e dopuszczania do obstugi maszyny oséb nieupowaznionych przez przetozonego,

e eksploatacji maszyn bez sprawnych urzgdzen zabezpieczajgcych i ostrzegawczych

e dokonywania napraw w sposéb i Srodkami , ktére moga pogorszy¢ warunki
bezpieczenstwa,

e pozostawiania pracujgcej maszyny bez obstugi,

e sprawdzania jakosci obrobki w sposéb nieprzewidziany w instrukcji,

e dokonywania czynnosci konserwacyjnych , naprawczych lub regulacyjnych maszyny
podczas ruchu,

e usuwania widréw i czyszczenia maszyny podczas jej ruchu,

e usuwania widréw z maszyny rekami,

e hamowania maszyny rekami lub sSrodkami podrecznymi, odwracania uwagi osoby

obstugujgcej maszyne.

Profilaktyka zagrozen spowodowanych pylem drzewnym. Dziatania profilaktyczne
zmniejszajgce zagrozenia spowodowane pytem drzewnym to:
e Usuwanie wszelkich skupisk pytu w stolarni,




e Zapobieganie odkfadania sie pytu drzewnego na Scianach wewnatrz budynku , sufitach ,
parapetach oraz innych powierzchniach pomieszczen pracy poprzez regularne
czyszczenie. Do tego celu trzeba uzywaé sprzetu ssgcego wyposazonego w filtry
o wysokiej wydajnosci . Nie wolno uzywac sprezonego powietrza ani czysci¢ recznie
szczotka , poniewaz w ten sposéb mogga powstawac chmury pytowe.

e Uzywanie w czasie operacji obrébczych tylko prawidtowo przygotowanych narzedzi.
Narzedzia tepe lub oklejone Zzywicg powodujg nagrzanie sie czgstek drewna do
temperatury zarzenia sie, po czym czastki te niesione transportem pneumatycznym
mogy spowodowac pozar lub wybuch w rurociggach, cyklonie , a najczesciej w
zbiornikach odpaddéw.

e Eliminowanie okolicznosci powodujgcych zaiskrzenie w czasie obrébki lub transportu
pneumatycznego ( np. obrabiania na szlifierce tasmowej elementéw drzewnych
taczonych tgcznikami metalowymi takimi jak gwozdzie ).

UWAGA!

Najbardziej zagrozone wybuchem w stolarni miejsce to zbiornik trocin. Ma on na ogét duzg
pojemnos$¢, w zwigzku z czym skutki wybuchu wtasnie zbiornika odpaddéw sg z reguty
grozne. Ztoza pytu znajdujace sie w zbiorniku stanowig niebezpieczenstwo , jezeli zostang
wzburzone, wtedy bowiem powstajg obtoki pytu o duzej koncentracji drobnych ziaren, ktére
sg przyczyng eksplozji. Wybuch taki wystepuje niespodziewanie i zamienia sie przewaznie w
eksplozje tancuchowa. Ze wzgleddéw bezpieczenstwa zbiornik odpadéw drzewnych powinien
znajdowac sie poza terenem uczeszczanym przez ludzi i byé wyposazony w klapy
eksplozyjne tak usytuowane , aby ewentualny wybuch byt skierowany w bezpieczne
miejsce.

Zrédta zaptonu. Zrédtem zaptonu obtoku pytu moze by¢ otwarty ogiend , zaiskrzenie
mechaniczne, iskra elektryczna, prady elektrostatyczne czy rozgrzane do temperatury
zaptonu elementy urzadzen.

Inicjatorem zaptonu sg jednak najczesciej tlgce sie czasteczki drewna niesione strumieniem
powietrza od obrabiarki pracujgcej tepym narzedziem. Jako najniebezpieczniejsze po tym
wzgledem obrabiarki wymienia sie pity , w ktérych stepione - a nawet z narostem zywicy —
narzedzia wywotujg na skutek tarcia przyrosty temperatury przekraczajgce punkt zaptonu
drewna.

HALAS - stosowanie ochronnikow stuchu (nausznikéw).

Poziom ekspozycji na hatas odniesiony do 8- godzinnego dobowego wymiaru czasu pracy nie
powinien przekraczaé wartosci 85 dB, a odpowiadajgca mu ekspozycja dzienna nie powinna
przekracza¢ wartosci 3,64 x 103 Pa? x s. Poziom ekspozycji na hatas dzienny odniesiony do
tygodnia pracy nie powinien przekracza¢ wartosci 85 dB, a odpowiadajgca mu ekspozycja
tygodniowa nie powinna przekraczaé wartosci 18,2 x 10 3Pa? x s (rs NDS).

Urzadzenia wytwarzajace hatas- obnizenie hatasliwosci. Obrabiarki do drewna nalezg do
urzgdzen wytwarzajgcych dosc intensywny hatas, szczegdlnie podczas procesu obrdbczego.
Warto$¢ wytwarzanego poziomu hatasu powinna by¢ okreSlona w dokumentacji
eksploatacyjnej kazdej obrabiarki ( DTR ). Jezeli wyniki przeprowadzonych pomiaréw
wielkosci emitowanego przez obrabiarki hatasu wykazg , ze wystepuje przekroczenie
dopuszczalnego natezenia dzwieku , nalezy przede wszystkim rozwazy¢ podjecie ttumienia
hatasu u Zzrédta ( zwalczanie hatasu u zrddta to przede wszystkim usuniecie takich przyczyn
hatasu , jakimi sg drgania , powstajgce podczas pracy maszyny, narzedzi i innych urzgdzen —
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czesto wigze sie to z utrzymaniem danej maszyny w dobrym stanie technicznym ) . W celu
obnizenia hatasliwosci pracy pilarek tarczowych nalezy:

e przeprowadzac¢ kontrole wywazania pit tarczowych i stopnia ich zwichrowania,
o dazy¢ do wyttumienia ostony zabezpieczajacej tarcze przez wytozenie jej od wewnatrz,
np. warstwa filcu,

o wyttumié drgania tarczy,

e dokonaé obudowy dolnych czesci i korpusu.
Natezenie hatasu na strugarkach mozna zmniejszy¢ , np. stosujgc odpowiednie ostony , przy
czym przy strugarkach — grubiarkach nalezy przyttumi¢ przede wszystkim strone
wprowadzajgcg i wyprowadzajgcg tarcice. W strugarkach — wyréwnywarkach mozna
dokonac¢ obudowy korpuséw obrabiarek.

Przy recznych pracach transportowych stolarz powinien przestrzega¢é normatywow
podnoszenia i przenoszenia fadunkdw oraz stosowac woézki do ich przemieszczania.

Zasygnalizowane, powyzsze dziatania, powinny by¢ przedmiotem szczegétowego instruktazu
podczas szkolert okresowych dla pracownikéw zatrudnionych na stanowiskach robotniczych
— stolarza.

Wykres C pokazuje, ze stanowisko stolarza jest na czwartym miejscu pod wzgledem
poziomu ryzyka catkowitego (zaliczy¢ nalezy to stanowisko do mniejszego ryzyka)
w Zaktadzie Kobylniki. Wyprzedzajg go stanowiska: obstugi koni, prac warsztatowych oraz
obstugi suszarni.
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Wykres C. Ryzyko catkowite dla stanowisk w

Stanowisko obstugi koni

Stanowisko prac warsztatowych

Stanowisko obstugi suszami

Stolarz

Stanowisko obstugi maszyn
rolniczych i ciagnikow
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Opracowat:
Marek MADE)J
Wspétpraca:

— kierownik d.s. produkcji w Zaktadzie Kobylniki
............... - Inspektor BHP

AKTUALIZACJA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO NA STANOWISKU STOLARZA

L.P.

Zakres aktualizacji ryzyka

Data aktualizacji

Imie i nazwisko osoby
dokonujacej
aktualizacji , podpis

10.




Informacja o zapoznaniu sie pracownika z ryzykiem zawodowym

.................................................................... Zaktad ...ccuvieie e

(nazwa firmy) (nazwa komorki organizacyjnej)

Oswiadczenie

Oswiadczam, Zze zostatam/em zapoznana/y z zagrozeniami i ryzykiem zawodowym
zwigzanym z wykonywanymi czynnos$ciami na moim stanowisku pracy — z zatgczong do
niniejszego oswiadczenia analizg i oceng ryzyka zawodowego na stanowisku stolarza.
Przyjmuje do wiadomosci zakres i role wdrozonych do stosowania zasad profilaktyki —
zawartych w ocenie. Jestem $wiadoma/y, ze ich niestosowanie powoduje wzrost ryzyka
zawodowego — zwieksza prawdopodobieidstwo zaistnienia wypadku czy choroby

zawodowe;.

Imie i nazwisko

pracownika Stanowisko (czynnosci) Data Podpis

0cena ryzyka: .....eceecceivrveeinennnensne e e

Informacje przekazat:
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TABELA 5. IDENTYFIKACJA ZAGROZEN/SZACOWANIE | ANALIZA RYZYKA ZAWODOWEGO PRZY UZYCIU METODY PROBABILYSTYCZNEJ A OSOBY
) ZAKEAD ......coeeierniiceennes ) sresessesnssens s sn sna s

WYKONUJACEJ CZYNNOSCI STOLARZA, ODDZIAL

Ryzyko catkowite dla

Ryzyko catkowite dla

zadania stanowiska
o L. Ryzyko czastkowe
. ‘s . . K Przypuszczalne Mozliwe Czestosc -
Zadanie - czynno$é | Zdarzenia niepozadane (A¥) . , - czynnosci
. przyczyny konsekwencje zdarzen
—symbol oraz oznaczenia
stowne
(rodzaj i rozmiar) w 1 roku Z(C31) Z(Cs,1)
NCA) | AlCsl) | ACa) ACs1) | Meal) o Aled)
1. 2. 3. 4. 5, 6. 7. 8 9 10. 11. 12. 13.
. 0,1 0,3 0 0,03 0 0,065 0,01 2,67 0,07
- braktadui
. porzadku na
1. W’rqczame stanowisku
pracy,
Al - Upadek na
tym samym - zwichniecie koriczyn
i wy’raczanie ) ) - brak obuwia z | i/ lub lekkie ztamania
poziomie. podeszwa
maszyn. antyposlizgowa,

- pospiech
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A5 -
prgdem.

Porazenie

- utrata przytomnosci
i skurcze miesni, w
wyniku ktérych osoba
porazona jest
niezdolna do
samodzielnego
uwolnienia sie od
zrédta pradu, -
zwichnieé, a takie
ztaman kosci, -
oparzenia w miejscu
wejscia  pradu  do
organizmu i jego ujscia
na zewnatrz, -
zatrzymanie oddechu i
migotanie komor
serca (te gwattownie
kurczg sie z szybkoscig
do 600 uderzen na
minute, co sprawia, ze
nie moga
przepompowywac
krwi  do  komodrek
organizmu), czego
skutkiem moze by¢
zatrzymanie krazenia,
a w konsekwencji
Smierc.

0,05

0,7

0,1

0,035

0,005
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- braktadui 0,2 0,3 0 0,06 0 0,86 0,07
porzadku na
stanowisku
pracy,
Al — Upadek na
t - zwichniecie koriczyn
ym Ssamym brak obuwia z | i/ lub lekkie ztamania
poziomie. podeszwa
antyposlizgowa,
- pospiech
0,3333 0,9 0,2 0,3 0,0667
- brak oston, - obciecie palcéw,
A2 — Pochwycenie
4 rzez  element - odziez
2. Obrobka p y niewtasciwie - skaleczenie dtoni
drewnana |bedace w ruchu. zapieta,
maszynach. - praca w
rekawicach
roboczych,
brak 0,5 0,2 0 0,1 0
) 'ra L. - rany ciete dtoni,
. ostroznosci,
A3 — Skaleczenia.
- pospiech - zadrapania
- brak 1 0,4 0 0,4 0
ostroznosci,
A4 — Uderzenie | - nie stosowanie " - .
. . instrukcii bh - sttuczenia, ztamania
przedmiotami. e rual ohp
obstugi maszyn
Al — Upadek na| -braktadui 0,0666 0,2 0 0,013 0 0,2133 0
3. Ostrzenie t porzadku na - zwichniecie konczyn
na rzedzi ym samym stanowisku i/ lub lekkie ztamania
poziomie. pracy,
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- brak obuwia z
podeszwa
antyposlizgowa,

- pospiech

A2 — Pochwycenie
przez elementy
bedgce w ruchu.

- brak oston,

- odziez
niewtasciwie
zapieta,

- pracaw
rekawicach
roboczych,

- skaleczenie dtoni

0,2

0,5

0,1

A3 — Skaleczenia.

- brak
ostroznosci,

- pospiech

- rany ciete dtoni,

- zadrapania

0,5

0,2

0,1

4. Zbijanie
elementow
gwozdziami.

Al - Upadek na
tym samym
poziomie.

- braktadu i

porzadku na

stanowisku
pracy,

- brak obuwia z
podeszwa
antyposlizgowa,

- pospiech

- zwichniecie koriczyn
i/ lub lekkie ztamania

0,5

0,2

0,1

A3 — Skaleczenia.

- brak
ostroznosci,

- pospiech

- rany ktute dtoni,

- zadrapania

0,25

0,3

0,075

0,475
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1 0,3 0,3
- brak
ostroznosci,
A4 — Uderzenie , ,
. . _ nie stosowanie | - sttuczenia, ztamania
przedmiotami. instrukeji bhp
- brak tadu i 0,5 0,2 0,1 0,26
porzadku na
stanowisku
pracy,
Al - Upadek na
t - zwichniecie koriczyn
ym samym | brak obuwia z | i/ lub lekkie ztamania
poziomie. podeszwa
antyposlizgowa,
- pospiech
5.
. - brak X 0,5 0,2 0,1
Sprzatanie, ostroznogci, | "M dfoni
odkurzanie i - .
. - pospiech, - zadrapania
zamiatanie |A3 — Skaleczenia.
stolarni. - brak rekawic
ochronnych
0,2 0,3 0,06
- brak
ostroznosci,
A4 — Uderzenie _ _
X . - nie stosowanie | - sttuczenia, ztamania
przedmiotami. instrakcji bhp
6. Al - Upadek na - brak fadu i 0,5 0,4 0,2 0,8
P . t porzadku na - zwichniecie koriczyn
rzenoszenie (tym Samym stanowisku i/ lub lekkie ztamania
tarcicy oraz | poziomie. pracy,
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wykonanych
elementow.

- brak obuwia z
podeszwa
antyposlizgowa,

- pospiech

A3 — Skaleczenia.

- brak
ostroznosci,

- pospiech,

- brak rekawic
ochronnych

- rany dtoni,

- zadrapania

0,3

0,3

A4 - Uderzenie
przedmiotami.

- brak
ostroznosci,

- hie stosowanie
instrukcji bhp

- sttuczenia, ztamania

0,3

0,3
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Ryzyko czastkowe
dla sumy
poszczegdlnych

Tabela zagrozen na
5.1. stanowisku
N(c2,1) A(ca,1)
Al 0,03 0
0,06 0
0,01332 0
0,1 0
0,1 0
0,2 0
suma 0,50332 0
A2 0,29997| 0,06666
0,1 0
suma 0,39997| 0,06666
A3 0,1 0
0,1 0
0,075 0
0,1 0
0,3 0
suma 0,675 0
A4 04 0
0,3 0
0,06 0
0,3 0
suma 1,06 0
A5 0,035 0,005
suma 0,035 0,005
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