INSTRUKCJA BHP

PRZY TOKARCE DO OBROBKI METALI

UWAGI OGOLNE

Tokarke obstugiwa¢ moze pracownik:

— pelnoletni (zezwala si¢ na wykonywanie pracy przez pracownika mtodocianego w ramach praktycznej
nauki zawodu, pod nadzorem instruktora),

— posiadajacy przygotowanie zawodowe,

— zapoznany z instrukcja uzytkowania wydang przez producenta urzadzenia,

— po odbyciu instruktazu na stanowisku pracy, obejmujacego zakres czynnosci zwiazanych z bezpieczna
obstugg tokarki,

— zapoznany z zagrozeniami mogacymi powstawac przy obstudze maszyny i ryzykiem zawodowym do-
tyczacym wystepujacych zagrozen.

W czasie pracy pracownik zobowiazany jest do uzywania odziezy roboczej z opigtymi rekawami przy nad-

garstkach, bez luznych (zwisajacych) elementow, oraz nakrycia glowy catkowicie zakrywajacego wlosy.

CZYNNOSCI DO WYKONANIA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1. Zapozna¢ si¢ doktadnie z instrukcjg uzytkowania i instrukcja bhp.

2. Sprawdzi¢, czy nie ma widocznych uszkodzen maszyny.

3. Sprawdzi¢ stan techniczny tokarki, zwracajac szczegdlng uwage na:
— urzadzenia ochronne — czy sa sprawne technicznie i czy znajduja si¢ ha wyznaczonych miejscach,
— stan mocowania oston i sprawno$¢ zabezpieczen,
— sprawno$¢ uchwytéw do mocowania narzedzi skrawajacych,
— stan sprawnosci instalacji elektrycznej i oswietleniowej — czy nie wystepuja widoczne uszkodzenia,
— stan i sprawno$¢ zespotow urzadzen zaciskowych i dociskowych, w celu zabezpieczenia obrabiane-

go materiatu przed przypadkowym odrzutem lub wyrzutem,

— sprawno$¢ systemu miejscowej mechanicznej wentylacji wyciaggowe;.

4. Sprawdzi¢ ilo$¢ cieczy chtodzacej w zbiorniku.

5. Przed uruchomieniem tokarki upewni¢ sie, czy uruchomienie nie grozi wypadkiem i czy nie spowoduje
zagrozenia dla innych pracownikow lub os6b znajdujacych sie w poblizu maszyny.

6. Uruchomic tokarke i w czasie pracy maszyny na biegu jatowym sprawdzi¢ prawidtowos¢ jej dziatania.

7. Zwrbci¢ uwage na luzy, stuki, wigkszy niz w czasie normalnej pracy hatas, a zwtaszcza sprawdzic¢ stan wy-
tacznikow oraz stan oswietlenia stanowiskowego zasilanego wytacznie napigciem bezpiecznym (24V).

8. Zapozna¢ si¢ z dokumentacjg wykonawcza i zaplanowac kolejno$¢ wykonywania poszczegolnych
czynnosci produkcyjnych.

9. Przygotowaé niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzady pomiarowe, narzedzia pracy, zmiotki i haczy-
ki do usuwania wiorow oraz konieczne ochrony osobiste, np. okulary, maski, ochronniki stuchu itp.

10. Przygotowac¢ urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatow, przyrzadow, narzedzi i odpadow.

11. Sprawdzi¢ i przygotowac elementy do obrobki, sktadowa¢ je w miejscu zapewniajacym maksymalne
bezpieczenstwo w granicach stanowiska roboczego i jego bezposrednim otoczeniu.

12. Stwierdzone w toku probnego rozruchu usterki lub nieprawidlowosci w pracy maszyny i urzadzen po-
mocniczych zglosi¢ natychmiast przetozonemu.

ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONANIA PRACY
1. Przed uruchomieniem wrzeciona tokarki nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostawiono klucza do zaciskania
przedmiotu w uchwycie tokarki.
2. W czasie toczenia nalezy uzywac obowigzujacych ochron osobistych zgodnie z tabela przydziatu i wy-
tycznymi przetozonego.
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Uzywane do obrobki narzedzia zamocowac¢ w sposob pewny w uchwytach do tego przeznaczonych.
Przed ich zamocowaniem upewnic¢ sig¢, ze sga sprawne i1 dostatecznie ostre.

Sruby dociskowe narzedzi i dociski wrzeciona tokarki dociagaé recznie kluczami. Zabrania sie uzywa-
nia rurek lub pretow do przedtuzania klucza.

Obrabiany przedmiot w uchwycie tokarki powinien by¢ tak zamocowany, aby podczas pracy tokarki
nie zmienit SWego potozenia i nie zostal wyrwany z elementu mocujacego, w wyniku dziatania sit bez-
wiadnosci lub sit skrawania.

Przed wiaczeniem wrzeciona noz tokarki odsunaé¢ od obrabianego przedmiotu.

Podczas pracy na tokarce nalezy uzywaé¢ wyltacznie narzgdzi skrawajacych i przyrzadow dostosowa-
nych do okreslonych procesow skrawania.

Wymiany narzedzi w toku obrobki i pomiarow obrabianego elementu dokonywacé tylko powytaczeniu
nape¢du i unieruchomieniu Wrzeciona.

W toku realizowania procesu pracy doktadnie i precyzyjnie wykonywa¢ czynnos$ci, obserwowac stale
proces obrobki, pamietajac o koniecznosci zapewnienia bezpiecznej pracy sobie i innym osobom mo-
gacych znajdowac¢ si¢ w poblizu.

Przy wygtadzaniu elementu za pomoca plotna $ciernego umocowaé go w specjalnymuchwycie.
Sukcesywnie usuwac powstajgce W toku toczenia odpady (widry). Czynnos¢ t¢ wykonywaé po unierucho-
mieniu tokarki. Do usuwania wioréw uzywac zmiotek i haczykow. Nie uzywaé sprezonegopowietrza.
Sprawdzaé¢ okresowo stan wypetnienia zbiornika widrami. Wiory powstajace podczas pracy obrabiarki
usuwac systematycznie z tego zbiornika.

Stale nadzorowac prace urzadzenia.

Stosowane narzedzia skrawajace oraz przyrzady pomiarowe nalezy przechowywac w szafkach narze-
dziowych, regatach lub stojakach.

Sprawdzaé¢ poziom cieczy chtodzacej w zbiorniku. W przypadku braku ptynu chtodzacego nie chtodzi¢
narzg¢dzia lub obrabianego przedmiotu za pomocg mokrego czySciwa.

W razie zauwazenia nieprawidtowosci w pracy tokarki wytaczy¢ zasilanie, unieruchomié¢ urzadzenie

i powiadomi¢ przetozonego.

Podczas przerw w pracy niedopuszczalne jest pozostawianie tokarki bez nadzoru lub zezwalanie na jej
obstugiwanie osobom nieuprawnionym.

Podczas przerw w pracy tokarki narz¢dzia skrawajace powinny by¢ odsunigte od obrabianego przed-
miotu.

Nie zezwala¢ na obstugiwanie tokarki osobom nieprzeszkolonym w zakresie sposobu jej bezpiecznej
obstugi.

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

1.

Odtozy¢ obrabiane i gotowe elementy na wyznaczone miejsca lub przekazac¢ je odbierajacym pracow-

nikom.

Uporzadkowac stanowisko pracy oraz narzg¢dzia i sprzet ochronny, oczyscic¢ stot tokarki z odpadow

i wiorow. Odtaczy¢ maszyne od sieci zasilajacej wytacznikiem gtownym.

W przypadku zakonczenia pracy lub unieruchomienia tokarki na czas dtuzszy niz jedna zmiana robocza

wylacznik gléwny i awaryjny powinny by¢ zablokowane.

Wykona¢ czynnos$ci konserwacyjne, zgodnie z planem konserwacji, o ile sg one przewidziane do wy-

konania przez pracownika uzytkujacego tokarke.

Przed przystapieniem do konserwacji tokarki nalezy upewnic sig, czy:

— naped maszyny jest wytaczony i odlaczone jest zasilanie elektryczne,

— wylaczony naped tokarki zabezpieczony jest przed przypadkowym uruchomieniem,

— rozmieszczone zostaly, we wlasciwych miejscach, tablice ostrzegawcze ,,Uwaga konserwacja — nie
uruchamiac”.

Po dokonanej naprawie uruchomienie tokarki moze nastapic tylko po uzyskaniu zgody pracodawcy lub

shuzby serwisowej wykonujacej naprawe.



ZASADY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJINYCH STWARZAJACYCH
ZAGROZENIA DLA ZYCIA LUB ZDROWIA PRACOWNIKOW

1. W razie awarii, w celu natychmiastowego unieruchomienia tokarki, nacisna¢ przycisk wytacznika awa-
ryjnego koloru czerwonego.

2. Po stwierdzeniu niewtasciwego dziatania tokarki lub jej podzespotow wytaczy¢ zasilanie i powiadomic
0 tym przetozonego.

3. W przypadku koniecznos$ci pozostawienia tokarki w czasie pracy bez nadzoru wytaczy¢ i unieruchomié
maszyne.

4. W razie wypadku przy pracy wylaczy¢ maszyne, zglosi¢ fakt wypadku przetozonemu. Pozostawié¢
stanowisko pracy w takim stanie, w jakim wydarzy? si¢ wypadek. Nie uruchamia¢ tokarki po wypadku
bez polecenia przetozonego.

5 W przypadku wystepowania watpliwosci co do sposobu wykonywania pracy pracg nalezy przerwac
1 zwrdcic si¢ o wytyczne do przetozonego.

6. W razie pozaru w pomieszczeniu wylaczy¢ zasilanie maszyny i innych urzadzen. Postepowac zgodnie
z instrukcja postgpowania na wypadek pozaru. W razie niemozno$ci ugaszenia pozaru ewakuowac si¢
W wyznaczone bezpieczne miejsce.

CZYNNOSCI ZABRONIONE

Zabrania si¢:

1. Obstugiwania tokarki bez znajomosci instrukcji producenta oraz instrukcji bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. Obstugiwania tokarki w rekawicach albo z obandazowanymi dlonmi, jesli wirujace czesci tokarki, na-
rze¢dzia tngce lub obrabiany materiat stwarzajg zagrozenie pochwycenia.

3. Przechowywania surowcow do produkcji, gotowych wyrobow, materiatow pomocniczych i odpadow
w ilosciach wigkszych od wynikajacych z potrzeb technologicznych, umozliwiajacych utrzymanie cia-
glosci pracy na danej zmianie.

4. Smarowania, konserwowania i naprawiania tokarki bedacej w ruchu.

5. Wznawiania pracy maszyny lub urzadzenia bez usunigcia uszkodzenia.

6. Wykonywania pracy maszyna ze zdjetymi lub otwartymi ostonami.

7. Dokonywania pomiaréw parametréw obrabianych materiatow lub sprawdzania rekg ich gtadkosci
w czasie ruchu tokarki.

8. Hamowania wrzeciona obrabiarki reka lub przy uzyciu jakichkolwiek przedmiotow.

9. Usuwania rgkg wiorow lub odpadow ze stotu w czasie pracy obrabiarki.

10. Samodzielnego naprawiania tokarki bez upowaznienia pracodawcy.

11. Uktadania w czasie obrobki na stole tokarki narzedzi, sprzetu, przyrzadow pomiarowych itp.

12. Opuszczania stanowiska pracy bez zgody przetozonego, pozostawiania wiaczonej tokarki bez nadzoru
oraz dopuszczania do obstugi tokarki innych osob bez zgody przetozonego.

13. Przemieszczania i przewozenia recznego przedmiotow o masie przekraczajacej ustalone normy dzwi-
gania lub przewozenia recznego.

14. Zmniejszania wewngtrznej $rednicy ostony ponizej 3 mm od najwigkszej Srednicy narzedzia przewi-
dzianego do stosowania na danej tokarce.

UWAGI

pracownik obstugujacy tokarke powinien otrzymac od przetozonego informacje o skutecznosci ochro-
ny przed porazeniem pradem elektrycznym podczas pracy maszyny,

pracownik ma prawo powstrzymac¢ si¢ od wykonywanej pracy — zawiadamiajac o tym niezwlocznie
przetozonego — w razie gdy warunki pracy nie odpowiadaja przepisom bhp i stwarzaja bezposrednie
zagrozenie dla zdrowia lub zycia pracownika lub gdy wykonywana przez niego praca grozi takim nie-
bezpieczenstwem innym osobom.

OPRACOWAL ZATWIERDZAM

(data i podpis pracodawcy)



