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INSTRUKCJA BHP

OBRABIARKI KOMBINOWANEJ DO DREWNA DYMA 8
NA STANOWISKU PRACY OBOWIAZUJA NASTEPUJACE ZAKAZY |
NAKAZY:

Obrabiarke moze obstugiwac osoba petnoletnia, odpowiednio w tym celu przeszkolona. Warunkiem
koniecznym jest uwazne przeczytanie instrukcji obstugi maszyny przed jej uruchomieniem.

Narzedzie moze sie obracac tylko we wtasciwym kierunku.

Nigdy nie ktadz rgk albo jakichkolwiek narzedzi, na lub pod stotem podczas pracy maszyny.

Zapewnijcie dobre oswietlenie stanowiska pracy.

Wyciggnij wtyczke z gniazda i upewnij sie czy nie ma napiecia przed: wymiang lub ustawieniem nozy
thacych, czyszczeniem stotu roboczego, czyszczeniem kanatdw odprowadzajgcych trociny, inng
czynnoscig wykonywang na stole roboczym, wymiang paskdw narzedziowych lub jakgkolwiek inng
czynnoscig serwisowq, przestawienie maszyny, pozostawieniem maszyny na dtuzszy okres bez dozoru.

Przy wymianie narzedzia tngcego nalezy stosowac rekawice, nie trzymad rgk w zasiegu pracy narzedzia.
Wdychanie pytéw z niektérych gatunkédw drewna (na przyktad buk, dagb, jesion) moze spowodowad
chorobe nowotworowq ptuc.

Nigdy nie pracowac¢ na obrabiarce, gdy brak jest oston bezpieczenstwa i pokryw.

Nie wolno uzywac¢ maszyny z uszkodzonym wytgcznikiem, nie uzywaé narzedzi uszkodzonych lub tepych.
Dbac¢ o to, aby obrabiany przedmiot nie zawierat obcych czesci np. gwozdzi.

Obrébke nalezy rozpoczynac po osiggnieciu petnych obrotdw silnika.

Nie wolno przystepowac do pracy na szlifierce tarczowej w przypadku, gdy odlegtos¢ miedzy Sciernicq a
podpdrkg przekracza 3 mm.

Osoba obstugujgca obrabiarke powinna by¢ ubrana w dopasowany strdj roboczy i nie powinna miec¢
zatozonych rekawic, aby unikng¢ kontaktu z ruchomymi czeSciami maszyny. Stosowacé nalezy nakrycie
gtowy catkowicie zakrywajgce wtosy.

Il CZYNNOSCI DO WYKONANIA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY:
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Przed pracq sprawdzamy stan nastepujgcych elementow: przewdd zasilajacy i wiyka; wytgceznik.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ maszyne, czy nie jest uszkodzona.

Operator musi sprawdzi¢ czy stosowane podtoze jest wolne od obcych przedmiotdw (desek, itp.)
Korzystamy ze $rodkéw ochronnych: respirator, ochronniki stuchu, okulary ochronne.

Zajmujemy odpowiednig pozycje przy pracy: zawsze stéj z jednej strony maszyny tak, aby w razie awarii
unikng¢ uderzenia obrabianym materiatem (pracownik pracujgcy na wyréwniarce powinien znajdowac sie
po lewej stronie materiatu — od strony wytqcznika).

Sprawd? pewno$¢ zamocowania takich elementéw jak: liniat wyrdwniarki, stét pilarki, prowadnica
materiatu szlifierki talerzowej, wspornik szlifierki tarczowej (odlegto$¢ krawedzi wspornika od Sciernicy —
3mm), wspornik i konik w tokarce, korpus ostony we frezie.

Sprawdzi¢ czy narzedzia nie obcierajqg o metalowe czesci maszyny.

III.ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA PRACY:
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Uruchom obrabiarke zgonie instrukcjqa.

Zatqgczenia i roztgczenia sprzegta nalezy dokonywac tylko podczas postoju obrabiarki.

Podczas pracy obrabiarki nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie przeciw odrzutniki zajmujg swobodne potozenie.
Nie wolno pracowacd przy niesprawnie dziatajgcych przeciw odrzutnikach. W przypadku, gdy przeciw
odrzutniki zacinagjq sie, nalezy je po wymontowaniu z maszyny oczyscic i lekko nasmarowac.

Przy podawaniu materiatu do strugania grubosciowego nie wolno wktadac rgk pod przeciw odrzutniki.

Nie wolno wsuwaé, do gruboscidwki, poszczegdlinych kawatkdw materiatu bezposrednio po sobie; kazdy
nastepny mozna wsuwac¢ na stolik po zakohczeniu strugania poprzedniego.

Podczas pracy uwazaé, aby nie przekroczyé najwiekszych dopuszczalnych grubosci (150 mm) i
minimalnych (3 mm) w czasie strugania na grubosciéwce.

Trociny, widry i odpady, nalezy usuwac ze strugarki po uprzednim wytgczeniu napedu oraz za pomocq
narzedzi lub sprzetu do tego przeznaczonych.

Materiat mozna materiat mozna wprowadzi¢ do grubiarki o dtugosci nie mniejszej, niz 150 mm.

Nie nalezy zmienia¢ potozenia stolika ruchomego w czasie pracy na gruboscidwce. Ustawienie stolika na
zqdang gteboko$¢ strugania materiatu nalezy dokonac przed wprowadzeniem materiatu w mechanizm
POSUWOWY.

W pilarce tarczowej klin rozszczepiajgcy winien by¢ tak ustawiony, aby odlegto$¢ miedzy zebami pity a
klinami wynosita od 2 + 8 mm.

Klin rozszczepiajgcy winien by¢ cienszy od rzazu (szerokosci ciecia pity) o 0,5 mm i ustawiony w ptaszczyznie
pity.
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